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Perf oriergerat fur Tex tilmaterial . 


Diese Erfindung betrifft l/erbesserungen an Geraten zum 
Perforieren von Textilmaterial , und ist insbesondere 
fur das Perforieren von nicht geu/ebtem material 
anu/endbar. 

Gemass der Erfindung ist ein Gerat zum Perforieren 

v/on Textilmaterial in der Form Bines mit Silikon imprag- 

nierten Bandes uorgesehen, in tuelchem daa Band, nachdem es 
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dem Perforieren durch sine mit-Spitzen versehene 
Trommel oder Zylinder ausgesetzt worden ist, durch 
eine Schutzhaube lauft, durch melche erhitzte Luft 
im Kreislauf umgepumpt ujird, urn ds perforierte 
Band auszuharten. 

DiB Erf indung ujird unter Hintueis auf die beiliBgandsn 
Zeichnungen beschrieben. 

Es zeigt: 

Fig, 1 einen schematischen Vertikalschnitt einer 
Form des Cerates ; 

Fig. 2 eine ahnliche schematische Ansicht einer weiteren 
Konstruktion . 

Ein nicht gewebtes, mit Silikon impragniertes 
lYlaterial wird am Stuck" durchtrankt und auf eine Saugdeck 
2 gef uhrt, melche aus einem dicken, glatten, . * 

uberzogenen, durchlassigen, tnit Silikon behandelten 
Filz besteht. Der Filz lauft uber eine treibende 
Trommel 3 und FuhrungsroILen 4. Eine uieitere Rolls 5 
ist vorgesehen, urn das Band zu fuhren. Eine Fuhrungs- 
rolle 5 iuird automatisch durch ein pneumatis ches oder 
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anderes Steuersystem gesteuert. 

Ein S.augkasten 6 ist unter dem oberen Verlauf des 
Filzes vorgesehen, uiobei der Saugkasten durch ein 
Geblase 7 unter einem negativen Druck steht. Die Ober- 
seite des Saugkastens 6 ist'mit einer perforierten 
Platte 8 aus einem reibungsbes tandigen Hflaterial 
bekleide t . 

Eine Trommel 9 ist mit Nadeln oder Stiften 9a versehen, 
die v/on dren Umfang vorstehen, uiobei die Nadeln oder 
Stifte in einer v/orbes timmten Form oder einem vorbes timmten 
(fluster angeordnet sind, und die Trommel 9 ist in einer 
Schutzhaube 1o uber der perforierten Platte 8 drehbar 
bef estigt, ujobei sich die Seiten der Schutzhaube nach 
unten in die Nahe der Platte erstrecken. Die Hohe oder 
Lange der Stifte 9a, die von der Trommel vorstehen, 
ist relativ zu der Dicke des [Material- oder Filzbandes 
einstellbar, urn den Nadeln" oder Stiften zu erlauben, 
das Material oder den Filz zu durchdringen und in die 
Saugdecke einzudringen . Die Trommel 9 vuird vorzugsu/eise 
durch eine UJirbels tromkupplung angetrieben, urn die 
durch das Material oder das Filzband erteilte Antriebs— 
last aus ein Minimum zu reduzieren, und eine feine und 
genaue Geschvuindigkeitskontrolle zu erreichen, 
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Die Trommel 9 ist in einer Schutzhaube to auf genommen, 
durch welche Luf t umgepumpt luird, die uber Danipf-, 
Elek tro-, Gas^- oder Olheizgerate oder an der e pusserhalb 
der Schutzhaube angeordnete Gerate lauft, und von der 
Schutzhaube durch eine Leitung 12 zuruckf li^sat. 

Die HeiGluf t-Schutzhaube 1o arbeitet bai einrer Temperattrr, 
die ausreichend hoch ist, urn das perfariert^ material 
auszuharten, luahrend es noch; in BerQhrung ^ der 
Saugdeiske 2 gehalten u/ird. Die Luf t uiird". bei ihrem Eintritt 
durch einen Brenner . 13 erhitzt. 

Uienn das Material oder Band auf der Decke von der 
Stirnseite dex Platte B ablauf t und der negative Druck , 
entf ernt ist, uiird das (ll ate rial oder Band von, der Saug decke 
u/eggef uhrt . 

In der in Fig. 2 dargestell ten Konstruktion uiird das 
getrocknate oder teiluieise getrocknete Band T aus 
imprganiertem, nicht geuiebtem Material von dein Trockner 
abgef uhrt, und lauft uber eine Roil a 14. Die Rolle 14 
ist enturadar mit Filz, u/eichem Gumma oder Bars ten 
Uberzogen^ oder waist eine H o Izh i r n f 1 a ch e n- F art igb ear b e i t u n g 
auf r so dafl das material leicht auf den St if ten bd£r 
Nadeln 9a auf der Trommel 9 eingebettat urird. 
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Die Trommel 9 ist ein Stahlzylinder , u/elcher durch 
Dampf, Gasflamme, geschmolzones Metall, heisses 01 
oder heisses UJasser etc. erhitzt wird oder nichtY Die 
Oberflache der Trommel 9 1st mit kreisf ormigen Ringen 
ausgebildet, auf denen die Stifte oder Nadeln ahnlich 
einem Sageblatt ausg earbei te t sind, oder mit einem 
mendelf ormig geuiickelten, mit Spitzen usrsehanen Material 
ausgebildet, wie beispielsuieise sine Kratzengarnitur 
oder dgl.,oder Stifte sind in die Flache des Zylinders 
9 eingesetzt. 

Das Material, welches durch das Pressen der Rolle 14 
leicht auf die Stifte ?a gesetzt uiorden ist,uiird 
durch einen Borstentupf mechanismus 15 fast auf die 
Stifte gedriickt. Das fast auf die Stifte gedruckte 
material lauft dann unter die erhitzte Schutzhaube 1o. 

Die Haube voilendet daa Trocknen und Ausharten des 
materials und ist so angeordnet, daB die erhitzte 
Luft auf das material geblaaen und dann umgepumpt wird, 
Uiie oben beschrieben. 

Ein Geblase 16 fuhrt das Umpumpen aus und die heisse Luft 
wird durch sine ll/armequelle 13 auf Temperatur gehalten, 
ujelches durch Dampf, Elektrizitat , Gas, fll oder im 
flussigen Zustand erfolgen kanrt. 
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Das Material lauft, nachdem es die erhitzte 
Schutzhaube To durchlauf en hat, vor dem Aufrollen uber 
eine Abatreif rolle 17. 


Patentanspruche 
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P at en tan sp ruch e 


1. Gerat zum Perforieren eines mit Silikon impragnierten 
Textilmaterials in dor Form eines Filzfaandes, 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , daB 
das Band (1), nachdem es durch eine mit Stiften 
(9a) versehene Trommel (9) oder Zylinder der 
Perforation ausgesetzt tuorden ist, eine Schutzhaube 
(1o) durchlauf t, durch ufelche erhitzte Luft umgepumpt 
ujird, urn das perforierte Band auszuharten. 


2 # Gerat nach Anspruch 1, d a d u r c h g e — 
kennzeichnet, daQ die Luft in der 
Schutzhaube (To) durch ein Geblase (11, 16) uber 
ein Heizgerat (13) gepumpt ujird, bevor sitJ durch oder 
uber das Band (1) lauft. 


3* Gerat nach Anspruch 1 oder 2, g e k e n n z e i c h 
d u r c h einen Saugkasten (6), eine perforierte Platte 
(8), die dessen Obers eite bildet t und eine endlose 
Saugdecke (2), die uber die Platte (B) lauft> urn daa 
Band (1) zu fuhren, ein G e blase (7) innerhalb das 
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Saug k as t erra (6), urn die ^rhit^te Luft dutch das Band 
(1) und die Saugdecke (2) zu Ziehen, uhd eine mit 
Stiften (9a) x/ersehene Trommel (9), urn das Band (1) 
zu perf orieren. 

4. Gerat nach Ansptuch 1 oder 2, g e:^k';e n n z- e i c h 
n a t d y r c h einen mit Stiften {9a) .vef sahenen 
^Lindet { 9 ) , liber welchen das Band (1) lauft, und einen 
fade r b^l-a^t e t ©fi lto£St^ Band 
<1) «tif mn mii --.gpit-z«rt st&tswft&nwti Isrlitrde* prwseru 


L e e rs e i t 
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